Prozessautomatisierung von Glasschmelzanlagen
Schmelzwanne - Floatbad - Kiihlofen — Vorherde

STG

Solutions for Technology in Glass

Leistungsspektrum

Erarbeitung der optimalen Systemarchitektur
Automation SIEMENS CAD Engineering
Schaltschrankplanung
Schaltschrankbau
Programmierung der Steuerung
Programmierung Visualisierungssystem
Verkabelung und Feldinstallation
Detaillierter Signaltest und FAT bei STG
Inbetrieonahme und Bauleitung vor Ort
Schulung vor Ort und [ oder offline bei STG
Verfahrenstechnische Optimierung

Solution Partner

Anwendungen Referenzen

SIEMENS PCS7 Mehr als 45 Flachglasanlagen

SIMATIC S7 [S5 Mehr als 35 Behalterglas- und Faserglaswannen
SIEMENS WinCC [ WinTM
SIPART Backup Zertifikate
Solution Partner Intellution IFix SIEMENS Solution Partner seit 2007

Teleperm M Erster SIEMENS Industry Partner »Glass« seit 2008

COROS

STG Cottbus

Umfangreiche STG Software-Bibliothek
BTR-Temperaturregler
Flexible Energieregelung
Lambda - Regelung
Redundanzldsungen
Energie-Management
1 Ut Langzeitdatenbanken
Spezialisierte Schrittkettenbausteine fiir die Umsteuerung
Weitere speziell angepasste und praxiserprobte Regelkreise

GLASS

STG Extras
SPS integrierte Lambda-Regelung auf Basis von Sauerstoffsonden
auch fiir Mischfeuerung oder Oxy-Fuel Heizung
SPS integrierte Verbrennungsrechnung
BTR Wannentemperaturregelung
SPS integrierte Modellbausteine zur Energieoptimierung und
vorausschauenden Betriebsweise
Automatische Symmetrieregelung der Wannenbeheizung
Rezeptverwaltung fir Vorherde oder Top-Roll-Maschinen
Hohe Anlagensicherheit durch

Vorab-Offline-Tests in Cottbus mit STG und Kunden
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Solutions for Technology in Glass

STG Combustion Control GmbH & Co KG

Kiekebuscher Weg 14 - 03050 Cottbus/Deutschland

Telefon: +49 (0) 355 -59020-0 - Telefax: +49 (0) 355 -54 11 24
E-Mail: stg@stg-cottbus.de - Internet: www.stg-cottbus.de

Prozessleitsystem Konzept 1:
Redundante SPS
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Prozessleitsystem Konzept 2:
Single SPS mit stoBfreiem Backup
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Verteilte Redundanz
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Prozessleitsystem Konzept 3:
Verteilte Redundanz
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